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	Този документ е изготвен с финансовата подкрепа на Европейския съюз и Република България

Европейски фонд за регионално развитие

Оперативна програма „Развитие на конкурентоспособността на българската икономика” 2007-2013

Операция BG161PO003-2.1.04 ”Технологична модернизация в малки и средни предприятия”


ДО 

„Р-стил”ООД

ул. ”Търговска” № 109

5500, гр. Ловеч

Т Е Х Н И Ч Е С К А   О Ф Е Р Т А
От:________________________________________________________________________

(наименование на кандидата)

за участие в процедура открит избор за определяне на изпълнител


                                             (вид на процедурата)
с предмет: “ДОСТАВКА НА ОБОРУДВАНЕ”


                                       (наименование на предмета на процедурата)




УВАЖАЕМИ ГОСПОДА,


С настоящото представяме нашата техническа оферта за изпълнение на обявената процедура с горепосочения предмет. 

Предлагаме да изпълним :   Доставка на оборудване 

                                                                                        (наименование на обект на процедурата) 

Обособена позиция:……………………………………………………………

                                                      (наименование на обособена позиция)


Предложените от нас стоки , по предмета на процедурата са подробно описани в Приложение № 1 към настоящата техническа оферта. 


Ще изпълним обекта на поръчката в срок* от __________________________, 







     (работни/календарни дни/месеци или др.)
но не повече от срока указан в обявата/поканата/), в съответствие с приложения към настоящата техническа оферта график за изпълнение на предмета на процедурата - Приложение № 2.
(* попълва се, когато предмета на процедурата  изисква различни срокове за изпълнение)

Цялата отговорност за съдържанието на този документ се носи от „Р-стил”ООД и при никакви обстоятелства не може да се приеме, че този документ отразява официалното становище на Европейския съюз и Договарящия орган.
Относно допълнителните изисквания и условия, свързани с изпълнението на предмета на настоящата процедура, ще изпълним следното:
	Изисквания и условия на
”Р-стил”ООД
                   (наименование на бенефициента)
	Предложение на кандидата

	Забележка

	Изисквания към изпълнението и качеството на стоките:
Обособена позиция №:1 CNC център
Работни размери: Х = 3060 мм; у= 1260 мм; Z=150 мм. С предни бази на гредите. 

Основа: Дебелостенна предварително напрегната и оребрена заварена стоманена КОНСТРУКЦИЯ. Гарантира максимална стабилност, прецизност и отлична повърхностна обработка по ,време на изпълнение и на най-тежките задачи. Подвижна стоманена греда: гредата се движи по оста "Х" и носи работния агрегат, който се движи по осите У и Z. 
Плъзгане и движение по осите: движението по осите Х, У и Z се извършва по прецизни линейни водачи и лагери; безчетков мотор и зъбна рейка, и двойка зъбни колела с хеликоидални зъби за компенсиране на толеранса при движение по оста Х; безчеткови мотори със закалени анкерни болтове за движение по осите У и Z; пневматично балансиращо устройство за вертикално движение на работния агрегат. 

Скорост на движение по осите м/мин.: Х = 80; У= 80; Z=З0 мм. 

11 KW ИНВЕРТЕР 

СТАТИЧЕН ЧЕСТОТЕН ПРЕЬБРАЗУВАТЕЛ. Окомплектовката включва: честотата се изписва на дисплея; скоростта на въртене на шпиндела се изписва на дисплея; дисплей за диагностични съобщения; reset бутон; автоматичен КОНТРОЛ за намаляване скоростта на въртене; резистор за разсейването на спирачна сила; програмиране на скоростта на въртене 

КОНТРОЛНА ДИСТАНЦИОННА КЛАВИАТУРА: Дистанционна клавиатура за ръчна настройка и стоп-бутон. 

ИНСТАЛАЦИЯ ЗА ЦЕНТРAJПIО АВТОМАТИЧНО СМАЗВАНЕ: Система за смазване на всички линейни направляващи. Цифровото управление дава сигнал за интервенция след изтичане на определено време, без намесата на оператора. 

КОНДИЦИОНЕР: Осигурява перфектна работа на всички електронни компоненти, даже при много високи температури. Също така защитава електрониката от прах, тъй като не са необходими вентилационни отвори и поради тази причина корпусът е херметичен. 
ЦИФРОВ КОНТРОЛ 
Да се състои от: 

Реално Време Unit11000; 

RS-232 серийна линия за връзка с бар-код четец, или съвместима; 

RS-485 серийна линия за връзка с инвертора, или съвместима;

дистанционни вход/изход високоскоростни модули; 
дигитална връзка между цифровия КОНТРОЛ и движението по осите; многооперационна система; 
симултантно управление на повече от един активен процес, като например опцията да се програмира докато машината работи; 
ръчна настройка контролирана дистанционно; 

линейна интерполация по 3 оси и кръгова по 2 оси; управление на софтуерните ограничения; 

PLC програмиране на управлението; 

диагностициране на грешките с обяснителни съобщения; 

графична помощ за въвеждане данните на машината и инструментите; 

графика на детайла за показване на работния цикъл; 

            оптимизиране на работния цикъл, за да се минимализира времето за работа;                             

               управление на различните конфигурации от инструменти; 

автоматичен огледален образ чрез PLC; 

редактиращ модул с графична помощ (EGA); 

програми за опростени и сложни операции; 

програми, които могат да бъдат променяни индивидуално от клиента; 

CAD система включена в контрола; 

SOFТW ARE -WRT 

ПЕРСОНАЛЕН КОМПЮТЪР 

Основни технически характеристики: 

CPU - 2 GHz или, повече; 256 МВ; RAМ памет; 40 GB НARD D1SК; 15" цветен екран; 

международна клавиатура със 101 клавиша; мишка; 

CD-ROM четец; USB PORT; SERIAL PORT RS232 

КАРТА ETHERNET за връзка в мрежа; 

операционна система W1NDOWS ХР , по-висока, или еквивалентна. 

СТАТИСТИКА. Модул, позволяващ наблюдението на това което се е случило по време на работата на машината, сигнали за техническо обслужване и т.н. 

ТЕЛЕСЕРВИЗ. Възможност за връзка чрез модем с BIESSE SERVICE и диагностика на машинните данни в реално време. 

ТРАНСФОРМАТОР+ЕЛЕКТРОНЕН МОДУЛ ЗА ЕЛ.ЗАХРАНВАНЕ. За волтаж 380 V (+/-10%) 50/60 Hz. 

ПРЕДПАЗНИ УСТРОЙСТВА 

защита чрез сензорни килимчета-от предната страна; защитни прегради от останалите 3 страни; 

защитно въже от предната част на машината; шумопоглъщащ капак на работния агрегат; 

ДОКУМЕНТАЦИЯ

              ръководство за експлоатация; ел. диаграми; каталог за резервните части; ръководство за програмиране. 

ОКОМПЛЕКТОВКА ЗА ПОДДРЪЖКА 

Устройство за монтиране на инструментите на конус 1SO 30; Комплект ръчни инструменти; 

КОМПЛЕКТАЦИЯ АГРЕГ АТИ: 

              6 маси СТS с 18 лапи; 6 задни бази; 

6 бази на разстояние 970 мм; 

4 странични бази (2 десни+ 2 леви) ; 

12 лапи за закрепване на тесни детайли; 

4 повдигащи се греди;

    12 модула за закрепване на тежки детайли с размери - 1З2 х I46 x h 48mm; 

    6 модула за закрепване на тежки детайли с размери – 132 x 75 x h 48mm; 

    Предиспозиция за последващ монтаж на транспортната лента; 

ЗА ОТПАДЪЦИ 

  вакуум помпа 90м3/час; 

  инсталация за допълнителен вакуум за допълнителни шаблони за закрепване на детайли; 

  електрошпиндел 12 Kw ISO 30; 

  дълъг фланец за монтаж на агрегати; 

  предиспозиция за последващ монтаж на оперативна група 3600 - ОС "С" ; 

  пробивен агрегат; 

  магазин за автоматична смяна на инструментите с 10 места; 

  1 брой SOFТWARЕ- версия за офис: 

  SOTWARE за импортиране на данни във формат DXF И СID; 

  1 брой агрегат за хоризонтално фрезоване 2 изхода - цанга -до 20мм и цанга - до l0мм; 

  1 брой агрегат с 1 изход – ЦАНГА до 16мм с ръчно позициониране, наклон +5-90°; 

         1 брой системи за сигурност, изпълнени съгласно Директива 98/37/СЕ;
Обособена позиция № 2 Камера за боядисване - 1 бр. 
РАЗМЕРИ НА КАМЕРАТА 


Външна дължина 
11100 мм 


Вътрешна дължина 
9720 мм 


Външна ширина 
5080 мм 


Вътрешна ширина 
5000 мм 


Външна височина 
3550 мм 


Вътрешна височина на пещта 
2470 мм 

РАЗМЕРИ НА ЗОНАТА ЗА БОЯДИСВАНЕ (РЕШЕТКА) 


Дължина 
1400 мм 

Ширина                                               5000 мм

Височина с подова конструкция
2800  мм

Височина без подова конструкция 
2500 мм

РАЗМЕРИ НА ВРАТИТЕ (ЗА  КОЛИЧКИ (ПЛЪЗГАЩА СЕ)
Брой
1  

Ширина  
2000  мм

Височина   
2310  мм

РАЗМЕРИ НА ВРАТИТЕ (РАБОТНА (АВАРИЙНА)

Ширина  
   660 мм

Височина
 2310 мм

Дебелина
     80 мм

ГЕНЕРАТОРНО ОТДЕЛЕНИЕ
Брой
1

Въздушен поток (ефективен)
22.000 м3/ч

Брой вентилатори
1 двоен

Мощност на двигателя
10 к.с.

Вид на перката
центробежна

Налягане (общо)
80 mm.c.a. 

Шум (вътрешен)
78 dB

ВСМУКАТЕЛНО ОТДЕЛЕНИЕ

Брой
2

Въздушен поток (ефективен)
21.500 м3/ч

Брой вентилатори
1

Вид на перката
витлообразна

Мощност на двигателя
1 x 2 = 2 к.с.

ФИЛТРИРАЩО ОТДЕЛЕНИЕ (Стена и Под)
Филтрираща повърхност
12.5 м2
Вид филтър
Нагънат перфориран картон

Скорост на въздушния поток
0,58 м/сек

Задържаща способност
15 Kg/м2
Ефикасност при  задържането на боята
75-98% норма ASHRAE
ОСВЕТЛЕНИЕ

ЗОНА ЗА БОЯДИСВАНЕ

Инсталирана мощност
870 W

Осветителна сила
1.000 lux

ЗОНА ЗА КОЛИЧКИ

Инсталирана мощност
348 W

Осветителна сила
500 lux

ПОКРИВНИ ФИЛТРИ И ВЕРТИКАЛЕН ПАНЕЛ

Хоризонтален панел (покрив)
15 м2
Вертикален панел
10 м2
Вид филтър
листовиден

Задържане на прах (в проценти)
98% s/norma ASHRAE
Капацитет за наслагване на прах
250 гр/м2
Въздушен поток (номинален)
2.500 m 3/h.m2 
Максимален размер на частиците
15 микрона

Работна температура
100º C

Огнеустойчивост
F-1 самогасящ се

ПРЕДФИЛТЪР
Филтрираща площ
5 м2
Вид филтри
синтетични с начупена форма

Задържаща способност
85% норма ASHRAE

Капацитет за наслагване на прах
700 гр/м2
Въздушен поток (номинален)
5.400 m3/h.m2
Въстановителна способност (миещ се)
80%

Работна температура
100º C

Огнеустойчивост
F-1 самогасящ се
ОПИСАНИЕ НА КОНСТРУКЦИЯТА

СТРУКТУРА. 

Състояща се от панели тип SANDWICH, сглобени помежду си чрез система мъжко-женско, без заварки и болтове, със скрито вътрешно запечатване. По този начин се постига пълна херметизация и свободна термична дилатация. Панелите са направени с двойна пластина от галванизирана стомана с допълнително покритие от пет слоя боя на базата на полиестер, акрил и термовтвърден силиконов полиестер, с изключение на панелите от зоната за боядисване, чиято вътрешна част е направена от полирана неръждаема стомана. С тази обработка на материалите се постига висока издръжливост, отлична устойчивост срещу разредителите, използвани във вътрешността на камерата, ниско ниво на адеренция от възможни нежелани зацапвания с боя, лесно почистване и безупречен естетически вид. Вътрешната изолация е от ИНЖЕКТИРАН ПОЛИУРЕТАН, САМОГАСЯЩА СЕ при контакт с огън, гарантира минимална топлинна загуба, както и голяма механична твърдост. 
ПЛАТФОРМА (ЗОНА ЗА БОЯДИСВАНЕ). 

Зона, изцяло покрита със скара, направена с решетки от галванизирана стомана и мрежа с правоъгълни форми. Модулите са с умалени размери за по-лесно ползване и почистване. Филтри от НАГЪНАТ ПЕРФОРИРАН КАРТОН, поставени в хоризонтално положение под решетките, имат функцията да задържат боята. Скарата е поставена под лек наклон навън, като по този начин прикрива стъпалото в предната част на тази зона. Скарата с филтрите се поддържа от носещи напречни греди, направени също от галванизирана стомана. Тази зона може да се направи по време на строителните работи, като по този начин се премахва малкото стъпало.

ХОРИЗОНАЛЕН ФИЛТРИРАЩ ПАНЕЛ

С  вертикален принос на въздух, с широка повърхност, с подходящо разпределение на въздушния поток, позволяващ вертикално обдухване без турбуленции около боядисвания предмет, като осигурява пълна липса на прах.
ВЕРТИКАЛЕН ФИЛТРИРАЩ ПАНЕЛ

С хоризонтален принос на въздух, с широка повърхност, с подходящо разпределение на въздушното течение, позволяващ хоризонтално обдухване без турбуленции около боядисаните предмети и онези,  на които им предстои обработка. Този панел има специално значение, тъй като предотвратява вихрите, които се появяват в зоната на движение на количките, като по този начин предпазва запрашаването на вече боядисаните предмети.
ПРЕДНА ЧАСТ НА КАМЕРАТА

Направена от рамка от стоманени тръби, която придава изключителна здравина на цялата конструкция камера-врати. Входен портал за достъп на товарни колички, състоящ се от едно здраво подвижно крило, монтирано върху релси, плъзгащо се по напралвяващи колелца с лагери, които му осигуряват голяма плавност при употреба. Направени са от пластини от галванизирана стомана, боядисани и изолирани термично с инжектиран полиуретан, притежават гумени уплътнения с високо съдържание на неопрен, с висока устойчивост на топлина и изпарения от разредители, снабдени с гъсти четки, които спират възможните течения на въздух, дори и вратата да не е плътно затворена. Обширни остъклени  места, за наблюдение на вътрешното пространство, направени от стъклопакети с въздушни камери и огнеустоичиви рамки. Заключващият механизъм е направен от стоманени елементи и усилена ръкохватка. Работната врата включваща автоматичен механизъм за заключване с настройка за деблокиране (антипаник система) в случайте на свръхналягане, според изискванията на действащите норми за сигурност.
ОСВЕТЛЕНИЕ

Монтирано напречно в горния ъгъл на камерата с подходящ наклон за равномерно разпръскване на светлината без да се образуват сенки. Съставено от херметично затворени плафони с флуоресцентни лампи излъчващи неутрална светлина с висок коефициент на полезно действие. Плафоните се предпазват от стъкла, закрепени със заварени метални рамки, устойчиви на огън. Подмяната на лампите се извършва от  външната страна. Могат да се вадят през предната страна на камерата, тъй като са монтирани върху направляващи релси и са предпазени от външни използваеми врати (патентовано).  

ГЕНЕРАТОРНО ОТДЕЛЕНИЕ (в случаите на горелка)

Състоящо се от здрава решетка с щамповани контури, обшито с двоен лист галванизирана стомана, боядисано и термично и акустично изолирано. Въздушният поток се набавя от две тихи турбини с висок коефициент на полезно действие, регулирани в динамично и статично отношение, монтирани върху каучукови  възглавници, предназначени да абсорбират вибрациите, при евентуална тяхна поява. Въздухоподгряващ котел с висок коефициент на полезно действие, състоящ се от горивна камера и топлообменник, направени от НЕРЪЖДАЕМА СТОМАНА устойчива на високи температури и сулфидни отпадъци. Автоматична дизелова горелка, регулиране на горивото, защитно-блокираща фотоелектрическа клетка и електронен блок за управлление. Термостат за максимална сигурност, който ограничава температурата на 100º C. Термостат за енергийно уползотворяване, който забавя процеса на, докато минималната температура в камерата не достигне 60º C.
ВСМУКАТЕЛНО ОТДЕЛЕНИЕ

Конструирано с пластини от галванизирана стомана и свръхзащитено от ражда след допълнителна обработка със специална боя на базата на термовтвърден силиконов полиестер. Извлеченият въздушен поток е засмукан от един или няколко витлообразни вентилатора с висок коефициент на полезно действие, като достъпът до тях е улеснен от една или няколко врати за периодичното им почистване и поддръжка. Това отделение компенсира въздушния поток, който се вкарва в камерата, така че съществуващото свръхналягане във вътрешността да не бъде прекалено и да е възможна работата дори и при притворени врати.

ВСМУКАТЕЛЕН ЕКРАН

Състоящ се от три редици филтри с НАГЪНАТ/ПЕРФОРИРАН КАРТОН, поставени във вертикално положение, за да може въздушното течение да е хоризонтално. Този тип филтри принуждава изпълнения с боя въздух да променя посоката си няколко пъти, като най-тежките частици остават залепени за стените на филтрите, докато въздухът продължава да се движи без особени пречки. Празнините на зигзагообразния филтър се изпълват с частици, докато въздухът се движи свободно през процепите като постига по този начин голяма ефикасност и позволява постепенното уголемяване според нивото на замърсеност.

АВТОМАТИЧНО ТАБЛО ЗА УПРАВЛЕНИЕ

Вградено е в предната част на камерата и има следните части:
· Главен превключвател с оптичен индикатор за напрежение.
· Превключвател за избор на работен процес боядисване – съхнене.
· Превключвател on-off за вентилацията с оптичен индикатор.
· Защитен термо-магнетичен  превключвател за осветлението с оптичен индикатор на напрежението.
· Превключвател за осветлението с оптичен индикатор.
· Часовник-брояч на работните часове.
· Превключвател on-off за горелката с оптичен индикатор  за работа включен – блокиран .
· Термостат за регулиране на температурата през фазите на боядисване и съхнене с регулируема скала до 90º C.
· Термометър към термостата със скала до 120º C. 
· Таймер (0-60 мин) регулируем според фазата на съхнене или изстиване.
Всички тези части, а също така и инструкциите за поддръжка, са отбелязани и напечатани чрез сериграфия, устойчива на разредители и защитена от прахоотблъскващо подвижно стъкло.
Обособена позиция № 3 Кантираща машина – 1 брой
Едностранна автоматична кантираща машина работеща с плоски ролкови кантове меламинови, РУС, AВS, фурнир и масивна дървесина. 

СПЕСИФИКАЦИЯ:

за кант на ролка с дебелина 0.4-3.0 мм, за ленти и шварти с дебелина 0.4-8.0 мм, за детайли с височина на канта 10-60 мм минимални размери L120 х W75 мм, работна скорост 9 и 14 м/мин, СТАНДАРТНА ОКОМПЛЕКТОВКА 

-С интегриран програмируем контролер, управляващ работния процес и електронен честотен регулатор 1,5 KW/400 НZ за моторите на обрязващата и окрайчващата група, -автоматично подаване с верижен транспортьор с мотор-редуктор 0.75 KW с 2 скорости на подаване и регулируема·ръчно притискаща греда с 2 ролки и индикатори за настройка; -фенолово покритие на водещата греда на входа и изхода на машината за предпазване на детайлите от нараняване; 

-операторски пулт с автономно управление на отделните работни групи; 

- с кабина обезпечаваща пълна защита на раб. зона и с изводи за аспирация; 

-със стружкоотвеждане на окрайчващия агрегат; 

-оборудвана с двойна фрезова станция за предварително фрезоване на канта с два 

честотно- регулируеми двигатели 1.5KW и извод за аспирация; 

-магазин за кант на ролката с автоматично подаване и притискаща ролка на магазина за кантове; 

-усилена гилотина за отрязване на кант ПВЦ до З мм; 

-обмазващ модул за гранулирано лепило със стапящ резервоар с вместимост З кг. с 

термостат и с мощност на нагревателите 1350 W в стандартно изпълнение; 

-окрайчващ модул, състоящ се от 2 супорта с висококачествени двигатели по 0.2KW, и циркулярни дискове Ф 100/2.2/32/Z30., с възможност за ъглово ориетиране от контролния панел; 

-фрезов модул с 2 наклоняеми (0-20°) групи, задвижван от двигатели 0.55кW, 1200об./мин, окомплектовани с фрези и цифрово отчитане на винтовете за настройка на хоризонталните и вертикалните групи; 

-циклещ модул; 

-полиращ модул. 

ОПЦИИ·

-бързостапящ резервоар за лепило; 

-моторизирана притискаща греда с управление от командното табло; 

-диамантени фрезови глави - комплект; 

-почистваща станция за пред-фрезовата група с 2 дюзи за разпръскване на флуид. 

ПРОГРАМИРАЩ ТЕРМИНАЛ 
От програмиращият терминал се управляват и програмират всички функции и агрегати на машината: скорост на подаване, дебелина на канта, температура, пред-фрезоване, окрайчване, обрязване, контурно обрязване, циклене, и полиране.

-цветен графичен дисплей с директна връзка с PLC, осигуряваща управление и информация за състоянието на машината в реално време;

-меню за статистическа информация и меню за алармите. 
Обособена позиция № 4 Разкройващ циркуляр – 1 брой
ОСНОВНИ ПАРАМЕТРИ

* Максимална височина на повдигане на циркулярния диск
                                     -  мм 95

* Отваряне на захвата
                                                                                                      - мм 115

* Мощност на ел. двигателя на циркулярния диск                                                        - KW 11

* Диаметър на циркулярния диск
                                                                             - мм 360

* Мощност на ел. двигателя на подрезвача
                                                                - KW 1,5
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* Диаметър на подрезвача
                                                                                          - мм 180

* Конструкция на каретата
                                                                                           - алуминий

* Задвижване на каретата
                                                                                           - Inverter

* Диапазон на подаване на каретата (безстепенно)
                                                     - м/мин 5-80

* Бърз обратен ход на каретата
                                                                               - м/мин 80

* Електронно регулиране на скоростта на подаване на каретата
                           - от таблото

* Бърза смяна на циркулярния диск
                                                                              - пневматично

* Настройка на височината на циркулярния диск
                                                   - не

* Външна настройка на подрезвача
                                                                             - ръчно

* Предпазна бариера
                                                                                                       - включена

* Защита на работната зона
                                                                                          - включена

* Електрозахранване
                                                                                                       - 400V/50Hz

* Изпълнение
                                                                                                                    "СЕ" норми

УСТРОЙСТВО ЗА СТРАНИЧНО ПОДРАВНЯВАНЕ НА ПАКЕТА

* Пневматично позициониране
                                                                            - автоматично

* Ход на страничния подравнител за пакетен циркуляр 4400 мм
                         - 55-1850

ПОЗИЦИОНЕР (ТЛАСКАЧ)
* Задвижване на позиционера
                                                                                         - Inverter
* Скорост на подаване на позиционера
                                                                - м/мин 1-25

* Бърз обратен ход на позиционера
                                                                             - м/мин
 60

* Брой на захватите за циркуляр 4400 мм (68-368-1168-2168-3168-4168)
             - бр
6

* Подготовка за монтиране на допълнителен захват (218-518-768-3568)
             - макс. 4

* Брой на ролковите модули за циркуляр 4400 мм (28-108-328-478-1128-
 
 

  -2128-2628-3128-3628-4128)
                                                                                           - бр
10

* Подготовка за монтиране на допълнителен ролков модул за 
 
 

   циркуляр 4400 мм (178-258-408-558-728-1628)
                                                     - макс. 6

ОПЕРАТОРСКИ ИНТЕРФЕЙС 

"PC" Hardware                                                                                                                     - включен 
Windows XP Operating System, по-висока или еквивалентна
                                       - е включен

* Графично изобразяване на схемата на разкрой
                                                    - включено

* "Z cuts" софтуер
                                                                                                       - включен

* "W cuts" софтуер
                                                                                                       - включен

* Софтуер за ръчен разкрой по референция на захвата
                                       - включен

* Акумулиращ софтуер за височината на ивиците
                                                    - включен

* "X/Y cuts" софтуер 
                                                                                                        - включен

* "Head cuts" софтуер
                                                                                                        - включен

* Import/Export на данни от USB memory flash
                                                     - включен

* PLC
                                                                                                            - Moeller, или еквивалентно
Въздушни маси, широчина                                                                                                 - 510 мм

* Брой на въздушните маси за пакетен циркуляр 4400 мм
                                      - 4 х 2000 мм

* Въздушен генератор за до 6 бр. въздушни маси                                                          - 2.2 KW

Монитор                                                                                                                            17" Flat Screen
 

 ОПЦИИ:

1.1. Автоматично повдигане на циркулярния диск в зависимост от дебелината на пакета

1.2. Оптимизиращ софтуер  

1.3. Допълнителен захват (позиция 218 мм)

1.4. Възможност за печатане, софтуер и стандартен формат на етикет

1.5. Етикетен принтер Zebra S4M (промишлена версия), по-висок клас или еквивалентен
* Широчина на печатащото поле - 104 мм

* Резолюция на печатащата глава - 203 dpi

* Скорост на печат - 51-152 мм/сек

* Език на управление – EPL, или еквивалентен
* Памет - 8MB DRAM

* Стандартно със USB сериен и паралелен комуникационен порт 
	
	

	Изисквания към гаранционната и извънгаранционната поддръжка:
за всички машини включени в предмета на процедурата – гаранционна поддръжка 12 месеца.
	
	

	Изисквания към документацията,  съпровождаща изпълнението на предмета на процедурата: 
1. за всички машини включени в предмета на процедурата – Гаранциони карти за всяка отделна опция (РС, софтуер, принтер, монитор...), включени в техническите спецификации;

2. за всички машини включени в предмета на процедурата – Инструкции за експлоатация, паспорти. 
	
	

	Изисквания за обучение на персонала на бенефициента за експлоатация :
1. Инструкция на персонала за работа с машините – безплатно.
	
	

	Подпомагащи дейности и условия от бенефициента. 
Монтаж на място.
	
	

	Други: Срок за доставка 90 дни от датата на сключване на договора, или в рамките на договора за безвъзмездна помощ.


	
	



При така предложените от нас условия, в нашата ценова оферта сме включили всички разходи, свързани с качественото изпълнение на предмета на процедурата в описания вид и обхват.

Гарантираме, че сме в състояние да изпълним качествено предмета на процедурата в пълно съответствие с гореописаната оферта.

Приложение № 1 – Техническо описание на стоките от предмета на процедурата, подлежащи на изпълнение.


Приложение № 2 – График за изпълнение на предмета на процедурата

            Приложение № 3 – Други документи и доказателства (по преценка на кандидата).
ДАТА: _____________ г.


ПОДПИС и ПЕЧАТ:______________________






___________________________________________









(име и фамилия)






___________________________________________








(длъжност на представляващия кандидата)
Приложение № 1

_________________________________________________________________________________

(наименование на кандидата)
ТЕХНИЧЕСКО ОПИСАНИЕ 

на стоките от предмета 

на процедурата, подлежащи на изпълнение.
	№
	
	Оферта на Участника
	

	
	Описание на доставките
	Мярка


	К-во
	Тип
	Описание
	Стандарт
	Про-изво-дител
	Страна

на

произход
	Позиция по прило-жения в офертата
каталог
	Забе-леж-
ка

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


( предложената форма е примерна и следва да се коригира в зависимост от спецификата на предмета на процедурата)
ДАТА: _____________ г.


ПОДПИС и ПЕЧАТ:______________________






___________________________________________









(име и фамилия)






___________________________________________








(длъжност на представляващия кандидата)
Приложение № 2 
_________________________________________________________________________________

(наименование на кандидата)
График за изпълнение на предмета на процедурата

	№
	Описание

/Вид и № на стоките, които ще се извършват/
	Начален срок*
на започване на изпълнението
	Краен срок*за приключване на изпълнението 


	Забележка

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


(предложената форма е примерна и следва да се коригира в зависимост от спецификата на поръчката)

*Сроковете например могат да бъдат представени в календарни дни от датата на сключване на договора

ДАТА: _____________ г.


ПОДПИС и ПЕЧАТ:______________________






___________________________________________









(име и фамилия)






___________________________________________








(длъжност на представляващия участника)
_1328473620.unknown

